Zertifikat

Zertifikat Nr.:

Name und Anschrift der Firma:

Fertigungsstatte:

Geltungsbereich:

Konstruktion:
Geltungsbereich:

Schweilaufsichtsperson:

gleichberechtigter Vertreter:
Weitere Vertreter: -
Giiltigkeit:

Datum der Ausstattung:

Auditor(en):

Budapest, den 10.12.2021

Schweilen von Schienenfahrzeugen
und deren Komponenten nach EN
15085-2

TUVRIC/15085/CL1/28/0A3/19

Gyér-Sopron-Ebenfurti Vasiit Zrt.
Matyas kiraly u. 19.

9400 Sopron

Ungarn

Standort Sopron

Lok-Werkstatt H-9400 Sopron, Batsanyi u. 15.
Wagen-Werkstatt H-9400 Sopron, Készegi u. 20.
Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller

Schweillprozesse unter Zertifikationsstufe CL1 nach
EN 15085-2 durchfiihren darf.

Instandsetzung von verschiedenartigen
Eisenbahnfahrzeugen und deren Komponenten

Nicht bestatigt
Siehe an der Riickseite

Erdé Imre — Stufe A (IWE), geboren am 19.02.1964
(extern)

Cser Marton — Stufe C (IWS), geboren am 13.11.1993
Siehe an der Riickseite

on 22.11.2021 bis 21.07.2022

08.12.2021
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TUVRheinland®

Precisely Right.




Schweiflprozesse | Materialgruppe nach der Weitere Geltungsbereich Bemerkungen
nach EN ISO 4063 | Richtlinie CEN ISO/TR Materialien
15608
111 1.2 - t=23,0-20,0 mm BW /FW
a = ohne Einschrankung
X120Mn12 /1.2 - t1=3,0-12,0 mm FW
t2=6,0—-24,0 mm
a=30-6,0mm
135 1.2 - t=23,0-20,0 mm BW / FW
a = ohne Einschrankung
X120Mn12 /1.2 - t1=3,0-12,0 mm FW
t2=6,0—-24,0 mm
a=3,0-6,0mm
Bemerkung: Schweissnahtgiteklassen: CP C1—-CP D

Weitere Vertreter:

Demsa Szabolcs — Stufe C, geboren am 30.05.1977

Nagy Erné — Stufe C, geboren am 31.07.1964

Generelle Anweisungen

Nach der Richtlinie EN 15085-2

Zuriickziehung der Zertifikation

Die Zertifizierungsstelle, die den Herstellet zertifiziert hat kann das Zertifikat zurtickziehen, falls:

- ein rechtmé&Biger Zweifel entsteht, dass der Hersteller das Schweilen nicht entsprechend
der Richtlinie durchfuhrt.

- kein anerkannter, verantwortungsvoller Schweiungskoordinator mehr existiert.

- das Schweifpersonell und die Maschinenbediener keine rechtméaRigen, den Vorschriften
der Richtlinie entsprechenden Qualifikationen haben.

- Schweilarbeiten nach dieser Richtlinie fir ein Personell ausgegeben wird, das keine
rechtmagigen, den Vorschriften der Richtlinie entsprechenden Qualifikationen hat.

- weitere, in der Richtlinie stehende Vorschriften und Voraussetzungen nicht erfillt sind.

- die Firma die Jahrliche Kontrolle der Zertifizierungsstelle verweigert oder unméglich
macht.

- der Hersteller das Zertifikat absagt.

Falls das Zertifikat zurlickgezogen wird, muss man den Hersteller schriftlich informieren. Die nationale
Behorde, die sich mit SicherheitsmaRnamen der Eisenbahn beschéftigt, muss bei der
Zertifizierungsstelle, die das Zertifikat ausgestattet hat, informiert werden.

Falls die Firma die Verlangerung des Zertifikates beansprucht, muss er bei der Zertifizierungsstelle
mindestens zwei Monate bevor dem Ablaufdatum der vorherigen Zertifikation den Prozess schriftlich
initiieren.

Verteilungsliste:

Auftraggeber (original)

2. Registrierung
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